This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



® Offenlegungsschrift 
®DE 19908118 A 1 


(a) lnt.Cl7: 

B41 F 13/60 


DCUTSCHES 


. @ Aktenzeitihern . 199 0% 118.2 
; --@-Anmelcle^^ i5\ ^2/19^9 . 

■^ OffenJegungstdig: ' ' 7". 9.* 2600 


PATENT- UND 


MARKENAMT 


® Anmelder 

@ Erfinder: 

MAN Roland Druckmaschinen AG, 63075 
Offenbach DE 

Rotjger, Heinz, 86482 Aystetten, DE; Schnell, 
Helmut, 86154 Augsburg, DE; Rumesz, Franz, 86150 
Augsburg, DE; Keilhau, Xfteo, 86356 NeusaS, DE 

..@ Entgegenhaltungen: 

DE 39 34 673 C2 
DE-PS 6 71 790 




< 

00 


00 

o 

o 

O) 
LU 

a 


Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

(M) Vorrichtung zum Versetzen von Schneldmessern 

Eine Einrichtung an Falzapparaten zur einfachen Dm- 

stollung der Produktion von gleichlangen Abschnitten auf 

stetig abwechseind kurz bzw. langer abgeschnittene Pro-' 
- •. : d!jkte;^Kurz=^Lang-Schn(tt'). Erfinduftgsgi^maS wird'dazu* 

mindestens ein Messeiirager (21 schwenkbar auf der Zy- 

linderweUe (3) gelagert und durch einen Antrieb (5, 1 1, 17. 

23, 24) positioniert, Ein Falzapparat kann somit ohne ma- 

nuelles Eingreifen, automatisch von Norma I produktion - 

ohne Sammein - auf Sammelproduktion, umgerustet 

werden und umgekehrt. 
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Beschreibung 


Die Erftndung beiriftt eine Einrichiung zur einfachen. 
Uinstcilung der Produktion von gleichlangen Abscliniuen 
auf stetig abwechselnd kurz bzw. langer abgeschniitene Pro- 5 
dukte ("Kurz-Lang-Schnitt") an Falzapparaten von Rollen^ 
.rotaiionsdruckmaschinen.. • ^ • . , . . - . - 

• * - ■ • . »' ISland dcr TechnikT; - •- •' , • - ■ . 

' ■ . ' . 10 

Die Erfindung gehi vori eineni Falzapparat aus. der so- 
wohl tlir die Sanmiel- als auch NoniialprcxJuktion verwen- 
del wetden kann. Bei Sanimelproduktion wird der Deckbo- 
gen langer abgeschnitten als der Abschnitt der Einlage. Aus 
der DE-PS 6 7 1 790 ist ein Schneidzylinder bekannt, dessen 15 
zwei Schneidniesser so angeordnet sind, daB sie den Urn- 
fang des Zylinders in verschieden lange Abschnitte teilen. 
Durch diese Anordnung wcrden im stetigen Wechsei lange 
und kuTze B5gen abgeschnitten. Nach dem Falzen decken 
sich die Kantcn dcs auBercn Bogcns init dencn der Einlage. 10 
Bei nicht mehr nachtraglich beschnittenen Produkien wird 
dadurch eine StafTelung vermieden und bei nachtraglich be- 
schnittenen wird damit das sogenannie Schnitzelproblem 
vermieden. Wobei unter Schnitzelproblcm das Abschneiden. 
sehr schnialer Papierstreifen (Schnitzel) - vom auBcren Bo- 15 
gen - gemeint ist. die beiin Bcschneiden des gesamnieken 
Produkts in der Nachbearbeiiungf nistehen. 
■' ■ Bei Uinrijsfufig'dcr Bnickmaschine auf die Produkfioh 
gleichlanger Abschnitte. die nicht gesaniniell werden. niuS 
tnindesiens ein Schneidmcsser versetzi werden. Bei anson- 30 
sten automatisienen Untriisiungsvorgangen an Dnickma- 
schinen besteht die Gefahr. diesen manueUen Umbau zu ver- 
gessen. Dies ffihrt zu vermehrter Makulatur und erfordert 
den Abbruch des Druckvotgangs. 

35 

(Aufgabe der Erfindung] 

Die Erfindung hat (Jie Aufgabe, eine Einrichtung zu 
schaffen, mil der die Position von Schneidiiicssem am Urn- 
fang von Schneidmesserzylindem autoiiiatisiert veranderl 40 
werden kann. Die Aufgabe wird erfindungsgeniaB durch die 
kennzeichnenden Merktnale der Paten tanspriiche gelosE. 

Durch die Erfindung kann eine Umriisiung der Messerzy- 
linder von "Kurz-Langcm" auf glcichianges Abschneiden 
ohne manueltes Eingreifen vorgenommen werden. 4S 
• Die Erfindung ^ennoglichl- ein autoraatisiertes. schodles 
Umrusten eines Falzapparates von Samniel- auf Normalpro- 
duktion und uingekehri insbesondere fiir die Anwendung 
bei Rollenrotationsdnickmaschinen. 

Das bewegliche Messer behalt in jeder Position seine 50 
Ausrichtung auf die Drehachse. 

[Beispiele] 

' ■ Anhaiid der rrachfolgenden 'AusfQbhingsbeispiele"' wird 55 

die Erfindung naher erlautert. 

Die Zeichnungen zeigen im elnzelnen: 

Fig. 1 Seitenansicht eines Schneidinesserzylinders 

Fig. 2 Ansicht A aus Fig. 1: Draufsicht auf einen 

Schneidmesscrzy Under 60 
Fig. 3 Betatigung niit Kniehebel 
Fig. 4 Betatigung mil Gewindespindel 
Fig. 5 Betatigung mit Ciewindespindel, indirekt angetrie- 

ben 

Fig. 6 Magnetbeiatigung 65 
Fig. 7 Betatigung mil Differentialgelriebe. 
Das in Fig. 1 dargesiellte Ausfiihrungsbei spiel zeigt einen 
Schneidmcsscrzyiinder (I) in der Seitenansicht, der aus ei- 


netn Zylinderk6rper(4) und einem beweglichen Messed ra- 
ger (2) aufgebaul ist. Dieser bewegliche Messenrager (2) ist 
drchbar auf der Zylinderwelle (3) gelagert und kann um ei- 
nen - durch einsielibare Anschliige (9. 10) beschrankten - 
Winkel verdrehi werden. In der Daistetlung liegi der Mess- 
ertrager (2) am Anschlag (9) an. In dieser Position fluchten 
die Me§ser (7) und (8) mil d^r Drehachse des Schne.idnies- 
*serzj?liri£te(»<l) unci teileji seinen' Uraf^g in zwei "gteich-r. . 
lange A-bsehniHe: Diese Einsrellbng isl fdr 'nichtgesamhieftfe 
Produkte vorgesehen. Fiir die Uinstellung auf Samiitelpro- 
duktion werden Pneuinatikzylinder (5) angesteuen, die den 
beweglichen Messerirager (2) an die Anschlage (10) 
schwenken. Das Messer (8) wird dadurch aus der Flucht mit 
der Drehachse und dem festen Messer (7) herausgedreht und 
die Messer (7. 8) teilen den Unifang des Schneidmesserzy- 
linders (I) in verschieden lange Abschnitte. 

Die Pneumaiikzylinder (5) sind an ihrem einen Ende 
drehbar an den Zylinderkorper (4) angebunden und mit den 
Kolbenstangen ((f) an den beweglichen Messcrtrager (2) an- 
gelenkt. Die Sieuer- sowie Arbeitsluftleiiungcn fur die 
Pneumaiikzylinder (5) werden durAi die Zylinderwelle (3) 
zugetiihrt. 

Fig. 2 zeigl die Draufsicht auf einen Schneidmesserzylin- 
der (1) und veranschaulicht die seidiche Ariotidhung der 
Pneumaiikzylinder (5) an beiden Stimseiten des bewegli- 
chen Messertragers (2). Weiterhin erkennt man die Anord- 
nung der einsiellbarcn Anschlage (9. 10), liing^s des Messer- 
irager^ (2).' Hie dessen "We'g beschranken und die beiden A r- 
beitspositionen des Messers (8) fesrtegen. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Betatigung.seinrichiung zum ver- 
siellen des beweglichen Messertragers (2). Es ist eine Knie- 
hebeleinrichtung (11). deren Hebel (12) am Zylindericorper 
(4) affgelenki ist und uber das Kniegelenk (16) sowie Hebel 
(13) mit dem beweglichen Messcrtrager (2) verbunden ist. 
Uber eine Kolbensiange (15), eines am Zylinderkorper (4) 
drehbar befesiigten Pneumatikzylinders (14), kann das 
Kniegelenk (16) in eine Ubertotpunkllage bewegt werden. 
Dadurch verlagert sich der Messcrtrager (2) von Anschlag 
(10) zu Anschlag (9). wo er vom Kniehebelsystem (11) ver- 
spannt wird. 

Die Fig, 4 zeigt ausschnitisweise eine Betatigungsein- 
richiung durch eine Gewindespindel (17). Diese Gewinde- 
spindel (17) ist die diiekte Verlangerung der Rotorwelle ei- 
nes Antricbs (19), der drchbar, aber in Langsrichtung der 
Gewindespindel (17) fest, mit dem Zylinderkorper (4) ver- 
•bunden isi, Mit- ihrem .Gevyinde greift xlie GeMridespiridel ■ 
(17) in eine Spindelmutter ein, die in ein Gelenkstuck (18) 
integriert ist. Das Gelenkstuck (18) ist drehbar an der Stim- 
seiie des Messerirageis (2) befestigt und iibertragl die von 
der Gewindespindel (17) aufgepragle Kraft auf den Messcr- 
trager (2). Durch Anbringen einer selbstheinmenden Gewin- 
dcsteigung an der Gewindespindel (17), kano auf wcitcrc 
Arreiierungsinittel verzichiei werden. 

Fig. 5 zeigt eirie indirekt angetriebene Variante des Bei- . 
spiels aus Fl^Ul babei wird das"gewihyel6ste End6" der Ge- 
windespindel (17) in einem axial fixierlen Gegenlager (20) 
drehbar gelagert. Das Gegenlager (20) ist am Zylinderkor- 
per (4) gelenkig angebunden. Die Gewindespindel (17) wird 
von einem Anirieb (21), der fest mit dem Zylinderkorper (4) 
verbunden ist. uber eine Ubcrtragungseinheit (22) angeiric- 
ben. Die Obertragungseinheii (22) kann als Riementrieb. 
Keitenirieb. Radertrieb oder sonstige Elemente realisiert 
werden. 

In Fig. 6 ist eine Seitenansicht eines Schneidmesserzylin- 
ders (1) dargestellt, dessen beweglichcr Messcrtrager (2) 
durch Elektromagnete (23, 24) betaiigt wird. Am Zylinder- 
korper (4) sind langs dem Messcrtrager (2), Elektromagnete 
(23. 24) befestigt. die den Messcrtrager (2) je nach Ansieue- 
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rung anziehen und tesihalien. Die Elektroinagnete (23. 24) 
sincl durch Beilegepfatlen so ausgerichiet, daS sie bei An- 
sicuerung als Positionsanschliige wirken und die Lage dcs 
Mcssers (8) genau definicren. Die Lcisiuiigs- und Steucrsi- 
gnaliibcrtragung crfolgt dabci liber fnduktionsspulcn, die 5 
init der Zylinderwejle (3) umlaufen und mil, am Maschinen- 
gtjsiell befestigten, MfeiterenSpuIcn zusaiiimen\yirken. . 
■ f'g* 7 zteigt die Ekmenie utid die ftinkiioriaien Zjusan^- 
rnenhange eirieir Verstelleijirichtung nilUets eines Differenti-. 
algetriebes {25)'. Der Hauptantrieb dcs Jichncidm'esscrzylin- to 
dcrs (I) criolgt iibcr cin Zahnrad (29) und die Zylinderwcilc 
(3) mil der cin weiteres Zahnrad (28) drehfesi vcrbunden isi. 
Am drehbar auf derZyiinderwelle (3) gelagericn Messertra- 
ger (2) tst ein Zahnrad (27) drehfest angebrachi. Die beiden 
Zahnrader (27. 28) kammen im Beirieb, glcichsinnig mil 15 
gicicher Geschwindigkeii und fester relativer Lage zueinan- 
der, niit den Radern eines DilTerennalgetriebes (25). Durch 
Anircibcn des DitYereniialgeiriebes (25) mittels eines An- 
iriebes (26) dreht sich das Zahnrad (27) je nach Drehrich- 
tung des Antriebes (26) enlweder schnclJer oder langsaiiier 10 
als das Zahnrad (28). 

Dadurch verdrehi sich der mit detn Zahnrad (27) verbun- 
dcne Messertrager (2) gegenUber dein Zylindericdrper (4). 
Durch cntsprechendes Ansieuerrides Antriebs (26) laBt sich * ' 
der Bctrag und die Richiung der relativen Verdrehung zwi- 25 
schen dcm Zylinderkorpcr (4) unddcni Messeruiigcr (2) be- 
einflussen. , .. . 

Bezugszeichcnliste 


1 Schneidniesserzylinder 

2 Messertrager 

3 Zylinderwelle 

4 Zylinderkorper 

5 Pneumatikzy Under 

6 Kolbenslange 

7 Messer 

8 Messer 

9 Anschlag 

10 Anschlag 

11 Kniehcbelcinricliiung 

12 ITcbcl 

13 Hebel 

14 Pncumaiikzylindcr 

15 Kolbenslange 

16 Kniegelenk • ■ 

17 Gewindespindel 

18 Gelenkstuck 

19 Antrieb 

20 Gegcniager 

21 Anirieb 

22 Ubcrlragungscinhcit 

23 Elekironiagnci 

24 Etekironiagnei 
'25 Harnioriic Drive 

26 Antrieb 

27 Zahnrad 

28 Zahnrad 

29 Zahnrad 
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Patentanspriiche 


I. Schneidiiiesscraylinder (t). mit einer Einrichiung 
zum Uinstellen der Produklion von gleichlangen Ab- 
schnitlen auf stelig abwechselnd kurzer bzw. liinger ab- 65 
geschniitene Produkie ("Kurz-Lang-SchniH"), da- 
durch gckennzeichnct. daB niindesiens ein, ein 
Schneidnicsscr (8) rragendcr. Mcsscrrriiger (2) drelibar 


auf der Zylinderuelle (3) gelageri ist. und zwischen ei- 
nem Messeriniger (2) und deni Zylindedcorper (4) niin- 
desiens ein Krafieleiiieni (5, tl. 17. 23, 24) zuni Vcr- 
drehcn des Messertragers (2) angeordnet isi. 
2. Schncidmesscrzy Under (1) nach Anspruch 1, da- 
• durch gekennzeichtiet, daB als Krafielement "ininde- 

.." .stens ein PoeumatikzyUndertS) angebracht--ist, dessen . 

' • Enden mil deni XylinderHiifper (4) und-ijrit 36m M^s^ 
■ ertrager (2) vefbgnden sind. • ? . 
■3. Schneidmesserzyhndcr (1) nach Anspruch 1. da- 
durch gckennzeichnct. daB als Kraftcleiiicni iitindc- 
stcns ein Knichebclniechanismus (11) angebrachi ist, 
dessen Hebel (12, 13) sowohl an einem Messertrager 
(2) als auch am Zylinderkorper (4) angelenkt sind, und 
dessen Kniegelenk (16) von einem Pneumaiikzylindcr 
(14) verlagert wind, 

4. Schneidmesserzylinder (I) nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichneu daB als Kraftelenient niinde- 
stens eine Gewindespindel (17) vorgesehen isi, deren 
Spindclmuiter geleokig mit deiji Messeru-ager (2) ver- 
bunden ist und deren angeuiebenes Wellenende am Zy- 
linderkorper (4) angelenkt isi oder die Spindelmuiter 
im Zylinderkorper (4) gelageit ist und das angeuiebenc 
Wellenende im Messertrager (2) befcstig't isi. 

5. Schneidmesserzylinder (1) nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet. daB eine Gewindespindel (17) 
sowohl jlireKt ^Lreibbar jsi pder.^von einem.. yerseut, 
angeordhetcn Antricbselciiieni (21) iibcr Zwischen- 
Lriebe (22) antreibbar ist. 

6. Schneidmesserz.ylinder (I) nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB als Krafielement niinde- 
siens ein schaltbarer Magnet (23. 24) zwischen Mess- 
ertrager (2) und Zylinderkorper (4) angebrachi ist, mit 
dessen Kraftwirkung der Messertrager (2) bewegbar 
und positionierbar ist. 

7. Schneidmesserzylinder (1) nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB als schaltbarer Magnet ein 
Eleku-omagnet (23, 24) verwendei wird. dessen Ener- 
gievcrsorgung und Ansleucrung koniakilos durch In- 
duktionsspulen iiberiragbar ist, 

8. Schneidniesserzylindcr (1) nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB niindesiens ein Differential- 
trieb (25) zwischen Messertrager (2) und Zylinderkor- 
per (4) angeordnet ist, durch den der Mcsscru^gcr (2) 

. r. gegeniiber dem Zylinderkorper (4) verdrehbar ist. 

Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 
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FIG. 5 AUSSCHNITT X 
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